Клей быстросхватывающийся 323.1





Для процесса постформирования





Область применения





Для непрерывного процесса постформирования


Склеивание поверхностей HPL-плит





Преимущества





Хорошо перерабатывается как при нанесении с помощью распыления, так и с помощью вальцев


Предназначен для всех HPL-плит в процессе постформирования





Свойства клеевого соединения





Высокая схватываемость во всеми облицовочными материалами


Хорошая теплостойкость


Высокая влагостойкость





Свойства клея





Основа:                                                         ПВА-дисперсия


Плотность:  					прим.1,10 г/куб.см


рН-значение:				около 5,6


Цвет:						белый, в сухом состоянии прозрачный


Вязкость при 20 град.С:


-Брукфильд RVT Sp.6|20 Upm		14.000+-2.000 mPa.s


Консистенция:                                            средневязкая, распыляется под давлением


Время открытой выдержки:		ок. 5 мин.


Точка беления: 				+9 град.С


Безопасность:				не подлежит маркировке по нормам для 


						рабочих сред ФРГ (см. листок безопасности)


						


Переработка





Склеиваемые материалы должны быть сухими, чистыми, обеспыленными, обезжиренными и акклиматизированными. Оптимальная температура переработки – 18-20 град., не перерабатывать при температуре ниже + 12 град. С. Клей готов к использованию, разбавление и добавка разбавителя изменяет состав клея.





Непрерывный процесс постформирования





Нанесение клея осуществляется с обеих сторон посредством распыления через сопла или с помощью клеенаносящего вальца на поверхность кромки.
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Необходимая установка распылительных сопел:   Давление при распылении: 2-2,5 бар 


							   Давление на материал:	      1,0 бар


							   Управляющее давление:     5-6,0 бар





Скорость подачи:	В зависимости от оснащения оборудования от10 до 20 м/мин.





Правильная установка нагрева и сушки должна определяться опытным путем.





Склеивание по пласти


Расход:			      100-120 г/м2 при машинном нанесении


				      130-200 г/м2 при нанесении клея ручными приборами


Время открытой выдержки:      ок. 5 минут 


      Время открытой выдержки зависит от количества    


      нанесенного клея, впитываемости материала, влажности 


      древесины и воздуха, а также от температуры.


Время прессования:


Склеивание поверхностей (HPL) (20 градС) 		10-15 минут


Склеивание поверхностей (HPL) (50 градС) 		  3-  5 минут


Склеивание поверхностей (HPL) (70 градС) 		  1-  2 минут





Эти данные являются не обязательными нормами и относятся к количеству нанесения 100 г/м2 (склеивание поверхностей) и влажности древесины около 10%.


 Давление прессования при склеивании поверхностей 0,15-0,3 N/кв.мм. Температура прессования не должна быть выше 90 град. С, так как не способствует ускорению схватывания. 


Так как при различных процессах склеивания на результат оказывают влияние большое количество присутствующих на рабочем месте факторов, точное время прессования и время открытой выдержки определяются опытным путем на месте.





Очистка


Очистка машин, аппаратов для нанесения клея и клеевых соединений производится водой.





Упаковка


Пластмассовый бачок		32 кг нетто


Пластмассовая бочка		130 кг нетто





Хранение


КЛЕЙБЕРИТ Быстросхватывающийся клей 323.1 в оригинальной закрытой упаковке при 20 град. С может храниться около 1 года.  Клей морозоустойчив при транспортировке до – 30 градусов С. Допускается транспортировка клея автотранспортом или контейнером при температуре до -30 градусов С только один раз. При многократном замораживании/оттаивании клея фирма не дает гарантии качества. Перед употреблением следует дать клею оттаять при комнатной температуре и хорошо перемешать. Однако, учитывая специфику использования клея, рекомендуется защищать клей от мороза.
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