ПЛАСТИЗОЛЬ  515.5

Однокомполнентный клей горячего отверждения, предназначенный для изготовления вкладышей  топливных, маслянных и воздушных фильтров.

Область применения

· Склеивание концевого диска из металла со звездой фильтра из бумаги. с

Клей используется без праймера, причем степень поглащения  масла, смазки и тому подобного устанавливается  потребителем  клея.

Лучшие результаты  получаются при очень хорошо очищенной поверхности металла.

Преимущества

· тиксотропная консистенция, что ддает возможность приклеивания концевых дисков одновременно сверху и снизу за один рабочий процесс.

· беспроблемная переработка простыми рабочими аппаратами.

· устойчивость против масла и дизельного топлива

Свойства клея

Однокомпонентное клеящее вещество.

Основа




поливинилхлорид

Плотность




около1,48 г/кв.см

Цвет





бежевый

Вязкость при 25 град.С

-Брукфильд  RVT,S6

при 10 Upm 




40.000 +-10.000 mPa.s

при 20 Upm 




25.000 +-5.000 mPa.s

Перед измерением вязкости пластизоль необходимо в течение 30 с. перемешивать шпателем.

Содержание сухого остатка

100%

Консистенция



большая тиксотропность, благодаря 






напряжению при сдвиге и центробежной силе 





при вращении хорошее распределение клея в 





концевом диске.

Физиологическое воздействие

подлежит маркировке, так как содержит 






диоктилфталат. При отверждении под 






действием температуры выделяющиеся пары 





необходимо отсасывать







(См Листок по Технике безопасности)

ПЛАСТИЗОЛЬ 515.5

Переработка

Переработка, точнее дозирование  заливочной массы осуществляется лучше всего через сопла при помощи автоклавов или насосов.

При работе с Клейберит Пластизолем 516 возможно применение многощелевых сопел.

Равномерное распределение материала  в формах  может осуществляться  благодаря центробежной силе при вращении или вручную с помощью шпателя.

Через 30 секунд после вкладывания звезды фильтра в первый концевой дискэлемент можно перевернуть и вставить его во второй концевой диск.Желирование Клейберит Пластизоль 515.5 у обоих концевых диской производится за один рабочий процесс, так ка клей не вытекает.       

Максимальная толщина слоя  =  2 мм.

Условия отверждения, иначе желирования

Условия желирования зависят от толщины слоя Пластизоля, величины детали и типа подвода тепла.

При толщине слоя около 1 мм необходимые условия следующие :

В циркуляционной печи

около 10 минут при 190 град.С







около 20 минут при 170 град.С

На подогретой плите

около 3 минут при 
200 град.С

Рекомендуется предварительно провести испытания.

Прочность соединения(схватывания) в соответствии с ДИН 53 283

Пробный образец: 1мм толщины, 20мм ширины, 20 мм соединения внахлестку

Подложка:   оцинкованная жесть

Скорость испытания: 50мм/мин

Желирование: 4 минуты при 200 град.С в конвекционной печи.

	Нагрузка
	Прочность соединения в N/кв.мм

	Сразу после отверждения

После выдержки в масле АSTM №2: 

- 3х кратная выдержка (8 часов при 130 град.С и 16 часов при 23 град.С)

- 72 часа выдержки в нормальных условиях при 23 град.С 

6 часов сушки
	прим 5,0

прим. 5,9

прим. 5,1


Техническая консультация.

Наша консультационная служба всегда готова ответить на Ваши вопросы.

Наши данные основаны на нашем прежнем опыте и не являются качественными гарантиями согласно положениям немецкого федерального законодательства.

Проконтролируйте сами, подходит ли наш продукт для Ваших целей.

Фирма Клебхеми не может взять на себя ответственность за примеры применения  не входящие в рамки вышеописанной области применения. Тоже относится и к нашей бесплатной технической консультации.

