Твердая заливочная масса для фильтров 572.8              





Область применения


Изготовление фильтров  с собственными концевыми дисками из компактных 


      и твердых отверждаемых ПУР 


Приклеивание концевых дисков фильтров





Преимущества


Хорошая устойчивость к различным средам


Быстрое схватывание


Хорошая текучесть смеси





Свойства заливочной массы


(До и во время переработки)


Двухкомпонентная система, не содержащая растворителей





Основа :				Полиуретан


Компонент А:				Заливочная масса 572.8


Компонент В				Заливочная масса  572.6


Соотношение смеси:			Комп. А: Комп.В = 3,0 : 1 весовых частей							                                    или    2,3 : 1 объемных частей


Плотность при 20 град. С:		Комп. А = 1,60 +/- 0,01 г/куб. см


 					Комп. В = 1,23 +/- 0,01 г/куб. см


					Смесь = 1,49 +/- 0,05 г/куб. см


Цвет:					бежевый


Вязкость при 20 град.С		Комп. А =  11.000 +/- 4.000 mPa.s


Брукфильд, Spindel 5, 20 Upm:	Комп. В =  200 +/- 50 mPa.s


Жизнеспособность смеси, 


При 20 град. С


(100 г в пластмассовой посуде)	5-6 минут (твердая)


Физиологическое воздействие:	Комп. В: подлежит маркировке, так как 							содержит 4`4 дифенилметандиизоцианат


					(См. Инструкцию по безопасности)


Свойства системы после схватывания


Твердость, 


Shore D (DIN 53 505):	ок. 85 в исходном состоянии





При образовании формы необходимо предусматривать линейную и физическую усадку. Причина: Уменьшение температуры реагирования и соответственно температуры формы. В связи с этим необходимо своевременное проведение испытаний.





Переработка


Переработка заливочной массы осуществляется на установках для смешивания и дозирования двухкомпонентных систем. Мы с удовольствием предоставим информацию о производителях таких установок 


Компонент А перед использованием необходимо гомогенизировать. 


Оптимальная температура переработки - 20 и 25 град. С. Высокая температура ускоряет, низкая температура замедляет процесс схватывания. 





КЛЕЙБЕРИТ ЗАЛИВОЧНАЯ МАССА ДЛЯ ФИЛЬТРОВ 572.8              





Перемешанная заливочная масса дозируется в форму, обработанную разделительным средством. Подогретая до температуры +40  град.С форма обеспечивает равномерное отверждение и не изменяемое время такта. Укладка сухой фильтрующей бумаги осуществляться в течение фазы текучести. Время образования формы устанавливается опытным путем.


Как и для любого клея дозирование следует осуществлять в обезжиренный концевой диск.  


Внимание! При ручной заливке (изготовлении опытных образцов) компоненты быстро и интенсивно перемешать и сразу же залить в форму.





Очистка





Для очистки рабочих аппаратов, а также промывки смешивающе-дозировочных машин рекомендуется использовать КЛЕЙБЕРИТ Очиститель С 820. См. указания производителя установок. 





Упаковка





КЛЕЙБЕРИТ Заливочная масса 572.8, Компонент А:


Жестяная емкость		45,0 кг нетто


КЛЕЙБЕРИТ Заливочная масса 572.6, Компонент В:


Жестяная емкость  		36 кг нетто


КЛЕЙБЕРИТ Очиститель С 820.0:


Жестяная канистра 		24 кг нетто





Хранение





Оптимальная температура хранения – 15-25 град. С. Оба компонента защищать от воздействия влаги и хранить в хорошо закрытой упаковке. 


Компонент А гигроскопичен, поэтому воздействие на него влаги влияет на качество смеси (образование пузырей и пены). Компонент В под воздействием влаги образует пленку. В хорошо закрытой оригинальной упаковке оба компонента могут храниться при температуре помещения около 6 месяцев. Вскрытые упаковки должны быть использованы в максимально короткий срок.





Технические консультации





Наша техническая консультационная служба по техническому применению всегда к вашим услугам. Наши данные основаны на нашем прежнем опыте и не являются гарантиями согласно положения Немецкого Федерального законодательства. проконтролируйте сами, подходит ли наша продукция для Ваших целей. фирма “Клебхеми” не может взять на себя ответственность за примеры применения. которые выходят за рамки вышеуказанной области применения. то же относится и к нашей бесплатной консультационной службе.


