Реактивный клей-расплав ПУР 705.9

Реактивный   клей-расплав   на  полиуретановой  основе  для производства 
2-х-слойного паркета проходным способом
Область применения

· Производство 2-слойного паркета проходным способом

Преимущества:
· Не содержит растворителей

· Не содержит формальдегид

· Возможна переработка или склеивание в режиме inline, это означает, что время прессование составляет секунды

· В результате химического процесса схватывания достигается высокая температуро- и влагостойкость (выше, чем у дисперсионных клеев для степени нагрузки D4)
Свойства клеевого соединения

 Гибкий клеевой шов, даже после химического процесса схватывания

 Очень высокая начальная прочность, обусловленная отчетливой клейкостью

 Клеевой шов после схватывания остается мягким (отсутствие трещин при воздействии нагрузки).

 Высокая устойчивость против старения

 Хорошая устойчивость к воздействию растворителей
Свойства клея:

Основа:                                         

полиуретан

Плотность:




ок 1,1 г/см3

Вязкость (на день изготовления)             

Брукфильд HBTD 10 Upm:                 
120 град. С:  33.000-/+5.000 мРа.s

Физиологическое действие:   

подлежит маркировке по нормам для рабочих сред 
ФРГ, содержит 4,4`-диизоцианат 

(см.  листок безопасности)

Переработка     

Нанесение клея осуществляется в форме гусеницы на обратную сторону верхней детали или подложки. При этом возможно одновременное нанесение клея на несколько верхних деталей или подложек с помощью специальной балки с предназначенными соплами.

Посредством вакуумного присоса  ламели или верхние детали принимаются и укладываются под углом 90 град. на покрытую клеем поверхность заготовки или подложки, затем данный пакет подается в пресс и пресс закрывается. Данный процесс происходит в течение одного такта, который длится несколько секунд. При использовании нескольких прессов время прессования составляет от 15 до 30 секунд на единицу. Пресс открывается, склеенный паркет по транспортеру поступает к устройству для штабелирования и автоматически штабелируется.   

Оптимальный диаметр сопла:



0,8 – 1,0 мм

Оптимальное расстояние между соплами:

0,5  - 1,2 мм


Для химического отверждения ПУР-клеев-расплавов необходимо наличие влажности. Рекомендуется обращать внимание на достаточную влажность воздуха во время переработки.

Реактивный клей-расплав ПУР  705.9 

Очистка

После окончания работ с КЛЕЙБЕРИТ ПУР СК 705.9 из клеенаносящего агрегата удалить остатки клея (слить) и сразу же заполнить емкость EVA-клеем-расплавом-КЛЕЙБЕРИТ Очищающая масса 761.7, расплавить его и пропускать до тех пор, пока не будут удалены остатки ПУ-клея-расплава. Прореагировавший клей-расплав может быть удален только механическим путем. 
Небольшие детали с прореагировавшим ПУР клеем-расплавом, например, сопла для нанесения клея, модули могут быть очищены методом кипячения с помощью  КЛЕЙБЕРИТ Очистителя 826.0. (см. листок безопасности 826.0).

Упаковка

КЛЕЙБЕРИТ ПУР-СК 705.9

Гильза

18 кг нетто

КЛЕЙБЕРИТ Очищающая масса 761.7

Жестяное ведро
15 кг нетто

КЛЕЙБЕРИТ Очиститель 826.0

Жестяная канистра 4,5 кг нетто

Хранение

КЛЕЙБЕРИТ ПУР-СК 705.9 необходимо хранить в закрытой оригинальной упаковке:

Гильзы (18 кг)


ок.  1 года

Защищать от воздействия влаги!

Сервис

Наш отдел консультаций по техническому применению всегда к Вашим услугам.

Наши данные основываются на нашем прежнем опыте и не представляют собой гарантии  в свете судебной ответственности в практике Федерального суда Германии. Проверьте сами, подходит ли Вам наш продукт. Из изложенного выше не может быть установлена ответственность, превышающая стоимость нашего продукта, а также бесплатных, и ни к чему не обязывающих советов и консультаций.
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